
Nostro Identificativo tipo Materiale:002
SCHEDA TECNICA (Rev.Marzo 2022)

Fasit 202/BA-202/BA 200
(Particolari/Guarnizioni realizzate con processo di taglio da lastra con queste caratteristiche)

Materiale  per  guarnizioni  esente  amianto  con  legante
NBR.

Gasket asbestos free material with NBR Binder. 
Compatibile con Glicole propilenico.

DATI TECNICI / TECHNICAL DATA: (spessore/ thickness 2 mm.)

Densità/ Density DIN 28090-2 1,8 g/cm³
Temperatura massima / Max temperature: *

 brevi esposizioni /peak

 di esercizio / continuous

 esercizio continuo con vapore/ continuous with steam

180
140
120

C
C
C

Pressione massima di esercizio/ Max Pressure: * 40 Bar
Compressibilità / Compressibility ASTM F36J 9 %
Ritorno elastico / Recovery ASTM F36J 60 %
Resistenza alla trazione trasversale / tensile strength ASTM F152 8 MPa
Permeabilità ad azoto /Specific leak rate DIN 3535/6 0,04 mg/(s m)
Aumento di spessore / Thicness increase

 in Oil IRM 903, 5h, 150°C
 in ASTM Fuel B, 5h, 23°C

ASTM F146 10
10

%
%

Stress resistance 16h,50MPa,175°C DIN 52913 20 Mpa

Verde/Green: Generalmente utilizzabile in applicazioni/General suitability
using 

Gialla/Yellow: Condizioni al limite che richiedono test in in campo  (Si
consiglia di consultare il fornitore del materiale)/ Test and Consultation is
required

Rossa/Red: Utilizzo del materiale sconsigliato/not raccomended, test is required

GASKET FACTORS
Gasket crushing pressure at room temperatuire: (Sp.0,5 - 92MPa)(Sp.1 - 86MPa)(Sp.1,5 - 84MPa)(Sp.2 - 80MPa)(Sp.3 - 62MPa)
Gasket maintenance factor: (m = 2)

VALORI DI Y:
per Leak tickness class L0,01 (1.0 mg/(s * m)

Gasket minimum sealing stress: (Ysp.0,5 mm= 30 MPa)(Ysp.1 mm= 33MPa)(Ysp.1,5 mm= 34 MPa)(Ysp.2 mm= 35 MPa)(Ysp.3 mm= 37 MPa)

per Leak tickness class L0,1 (1.0 mg/(s * m)
Gasket minimum sealing stress: (Ysp.0,5 mm= 40 MPa)(Ysp.1 mm= 18MPa)(Ysp.1,5 mm= 20 MPa)(Ysp.2 mm= 22 MPa)(Ysp.3 mm= 24 MPa)

per Leak tickness class L1,0   (1.0 mg/(s * m)
Gasket minimum sealing stress: (Ysp.0,5 mm= 20 MPa)(Ysp.1 mm= 15MPa)(Ysp.1,5 mm= 18 MPa)(Ysp.2 mm= 20 MPa)(Ysp.3 mm= 22MPa)
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OMOLOGAZIONI

I manufatti da noi  realizzati sono ottenuti con processo di taglio a freddo che non altera le proprietà chimico/fisiche del 
materiale. E' però un processo industriale NON asettico che può lasciare traccia di polveri (Talco, ... ) che non ne alterano le 
proprietà. Si rende quindi necessaria la pulizia/sterilizzazione prima del suo utilizzo dove necessario.

ATTENZIONE: Le guarnizioni ed i nostri manufatti in genere non sono dispositivi di sicurezza. Ove siano presenti pericoli per 
la sicurezza delle persone (alte pressioni,alte temperature, fluidi pericolosi, ...) prevedere dispositivi aggiuntivi di sicurezza 
certificati.

E' compito del progettista dell'impianto scegliere il tipo di materiale adeguato e valutare eventuali pericoli di rottura del 
manufatto (Guarnizione, bandella, paracolpi, ...) e prevenirli.

Seguono le omologazioni disponibili:

Acqua potabile secondo D.M.174 italiano (Solo per la versione verde)

Pulire e sterilizzare il manufatto prima dell'utilizzo
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Si consiglia di controllare sempre eventuali additivi/sostanze chimoiche presenti anche se in piccole percentuali

Materiale compatibile con GLICOLE PROPILENICO.
ATTENZIONE: Materiale NON compatibile con Perossido di Idrogeno anche diluito. Con perossido di idrogeno si 
consiglia l'utilizzo di materiali a base PTFE.
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